· Проточка дисков дисковых тормозных механизмов                                                         
【Примечание】

· Перед началом проточки убедитесь в том, что толщина диска не менее чем на 0,3 мм превышает минимально допустимую толщину.
· Во время проточки используйте защитную маску и очки.
· Используйте промышленный пылесос для удаления продуктов, образующихся в ходе проточки. Не применяйте для уборки сжатый воздух.
· Будьте внимательны и осторожны при проточке, чтобы не получить травмы.
1. Поднимите автомобиль на подъемнике при установленном положении "N" селектора автоматической коробки передач, чтобы проверить, не шумит ли подшипник ступицы колеса. Затем снимите колеса.
2. Снимите тормозной суппорт в сборе и отведите его в сторону так, чтобы он не мешал работать.
【Примечание】

· Во время и после снятия суппорта не нажимайте педаль тормоза.
3. Установите ведущий адаптер (покупной инструмент) для затяжки тормозного диска с помощью конического кольца и колесной гайки. Все колесные гайки должны быть затянуты.
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【Примечание】

· Ведущий адаптер (покупной инструмент) должен быть отцентрирован по оси колеса.
4. Установите скользящую опору (покупной инструмент) на место крепления тормозного суппорта.
[image: image2.png]



5. Наденьте на торец диска противошумную ленту (покупной инструмент).
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6. Установите на скользящую опору приспособление для шлифования, как описано ниже;
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· Перемещайте скользящую опору так, чтобы ось приспособления для проточки совпала с центром тормозного диска.
· Направление подачи резца должно совпадать с осью вращения тормозного диска.
7. Вращайте регулировочные ручки приспособления для проточки и считайте показания на шкале в тот момент, когда режущий инструмент коснется поверхности тормозного диска на расстоянии приблизительно 10 мм от наружного диаметра тормозного диска.
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【Примечание】

· Для того чтобы режущий инструмент коснулся диска, вращайте его рукой.
В момент касания вы услышите небольшой характерный шум.
8. Еще немного поверните регулировочные рукоятки. И установите режущий инструмент на расстоянии 1,0 мм от диаметра тормозного диска в зоне, не подверженной трению с тормозными колодками (положение начала проточки). Снова считайте показания шкалы, когда режущий инструмент коснется поверхности тормозного диска.
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【Примечание】

· Для того чтобы режущий инструмент коснулся диска, вращайте его рукой.
В момент касания вы услышите небольшой характерный шум. Сравните показания шкал, полученные в шаге № 7, чтобы убедиться в том, что для проточки необходима стандартная величина подачи режущего инструмента для обработки каждой из рабочих поверхностей тормозного диска.
9. Установите привод (покупной инструмент) на ведущий адаптер (покупной инструмент).
【Примечание】

· Отрегулируйте установку так, чтобы ось вращения двигателя привода совпала с осью вращения тормозного диска. (Это положение должно строго сохраняться.)
10. Проточите диск на глубину 0,05 мм (1/2 деления шкалы вперед) в направлении от центра к периферии диска с тыльной стороны и на величину стандартной величины с наружной стороны диска.

【Примечание】

· Не допускается проточка от наружного диаметра диска к внутреннему.
· Не устанавливайте подачу режущего инструмента на глубину более 0,05 мм за один проход.

11. После снятия одинаковой толщины материала диска с каждой стороны установите регулировочные рукоятки на 0,02 мм (около 1/4 деления вперед）и снова проточите диск с обеих сторон.
【Примечание】

· При наличии местных повреждений диска убедитесь в том, что в этих местах толщина диска не меньше предельно допустимого значения. Если это так, снова проточите диск. Если толщина меньше предельно допустимой – замените тормозной диск.
12. Для завершения операции прошлифуйте с помощью привода в течение 10 секунд обе рабочие поверхности диска шлифовальной бумагой с зернистостью
№ 500, обернув ее предварительно вокруг плоского бруска.
13. Используя стрелочный индикатор, убедитесь в том, что на расстоянии 10 мм от наружного диаметра диска его биение не превышает предельно допустимое значение.
14. Снимите тормозной диск и с помощью пылесоса удалите продукты шлифования со ступицы (подшипника) колеса и датчика частоты вращения колеса.
【Примечание】

· Перед снятием тормозного диска пометьте взаимное расположение диска и ступицы.
· Для удаления продуктов шлифования не используйте воздух под давлением.
· Не забудьте с особой тщательностью очистить от металлической пыли датчик АБС, на котором оседает много металлических частиц (датчик их притягивает из-за наличия магнита).
15. Снимите противошумную ленту с тормозного диска.
16. Установите тормозной диск, тормозной суппорт и колесо.
【Примечание】

· Установите диск, совместив метки на диске и ступице колеса. После установки проверните диск, чтобы посмотреть, как прилегают к нему тормозные колодки.
Визуальная проверка                                                                 
Проверьте, нет ли на диске местных углублений, трещин или других серьезных повреждений.

Если таковые обнаружены, замените тормозной диск.
· Проверка биения                                                                
1. Зафиксируйте тормозной диск на ступице колеса с помощью двух гаек (в 2-х или более положениях).
2. С помощью стрелочного индикатора проверьте биение.
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【Примечание】

· Проверьте величину радиального и осевого биения подшипника. См. руководство по ремонту.
Место измерения: 10 мм от наружного диаметра тормозного диска
Максимально допустимое биение (при измерении на автомобиле）: см. руководство по ремонту.
3. Если величина максимально допустимого биения превышена, измените положение тормозного диска, переставив его в другое угловое положение относительно ступицы. Найдите положение, в котором достигается соблюдение максимально допустимой величины биения.
4. Если этого не удается достичь даже после перестановки тормозного диска, замените или проточите его.
· Проверка толщины                                                            
С помощью микрометра проверьте толщину тормозного диска.
Если толщина меньше предельно допустимого значения, замените тормозной диск.
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Стандартная толщина：см. Руководство по ремонту.
Минимальная толщина：см. Руководство по ремонту.
Максимальная разнотолщинность (измеренная в 8 положениях)：см. Руководство по ремонту.
<Справочные данные>
	СЕРВИСНЫЕ ДАННЫЕ И ДОПУСТИМЫЕ ЗНАЧЕНИЯ
	V36
	Y50
	S50

	Накладка тормозной колодки
	Стандартная толщина
	11,0 мм

	
	Минимально допустимая толщина
	2,0 мм

	Тормозной диск
	Стандартная толщина
	28,0 мм
	34,0 мм

	
	Предельно допустимая минимальная толщина
	26,0 мм
	32,0 мм

	
	Максимально допустимая разнотолщинность 
(измеренная в 8 положениях)
	Не более 0,015 мм

	
	Предельно допустимое биение
(диска, установленного на автомобиль)
	Не более
0,035 мм
	Не более
0,040 мм
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